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b

RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD Fittings INLINE S030

Respete siempre las instrucciones de seguridad marcadas
con el simbolo contiguo, asi como todas las indicaciones que
figuran en el manual.

1.1 Utilizacidén

El fitting INLINE SO30 puede instalarse en cualquier tuberia de tamafo
comprendido entre DN6 y DN65 y esta disefiado para llevar a cabo
mediciones de caudal de fluidos limpios por medio del rodete integrado.

La instalacion y reparacion del dispositivo debe correr siempre
a cargo de personal especializado. Si se presenta alguna
dificultad durante la instalacion, le rogamos que se ponga en
contacto con la oficina comercial de Burkert mas cercana para
solicitar asistencia.

Cualquier dafio provocado por un uso indebido o una manipulacién
imprevista del dispositivo invalidara la garantia del fabricante. La garantia
del dispositivo quedara anulada si se introduce cualquier modificacién o
cambio en el mismo.
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1.2 Precauciones de instalacion

- Compruebe siempre que los materiales que vayan a entrar en contacto
con el medio que se quiere medir sean quimicamente compatibles con
dicho medio.

- Para limpiar el dispositivo, utilice siempre productos que sean
quimicamente compatibles con él.

- Cuando se disponga a desmontar el fitting de la tuberia, debe adoptar
todas las precauciones necesarias que exija el proceso.

- Para utilizar un fitting PN40 o superior (a peticion), debe instalar
un dispositivo especial, como puede ser una valvula de escape
calibrada a 80 bar dentro del circuito, con el fin de limitar los efectos
del golpe de ariete.

S030 5 burkert
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INSTALACION

2.1 Principio de funcionamiento

Fittings INLINE S030

El fluido hace girar el rodete. La frecuencia de giro f del rodete es

proporcional al caudal.

Soporte

Alojamjento

Junta plana

]

El fitting SO30 no esta disefiado para medir caudales de gases.



MAN 1000095105 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 10.01.2018

S030

2.2 Montaje

u Tenga siempre en cuenta las instrucciones de montaje del
dispositivo que vaya a instalar en el fitting S030.

Antes de unir los extremos de soldadura, separe el soporte del

fitting desenroscando los 4 tornillos que la sujetan y desmonte
la junta plana. Una vez finalizada la soldadura, vuelva a colocar
la junta plana en el casquillo de guia y el soporte en el fitting, y
a continuacion apriete los 4 tornillos alternativamente hasta un
par nominal de 1,5 Nm.

7 burkert




2 INSTALACION Fittings INLINE S030

2018

Deben respetarse las presiones y temperaturas nominales del material de
fabricacion del fitting seleccionado:

= A

g P(bar)y PVC+PP |~ -

£ 10 = — !

?’:’:,' 9 _< // ; &\\ :

5 8| ( PVDF | § |

@ 7l T | \\ . _C PVDF (PN10)
? 6 ! AN 71
& | N\ |

& 2 I / [

§ 3  C PVC (PN10)) |

S ) N i e S N |

. ] | PP (PN10) DY |

< 0 ' I\I\I—’I/I/ '

50 -30 -10 +10 +30 +50 +70 +90 +110 +130 T(°C)

A : Intervalo de aplicacion del equipo completo (fitting + transmisor)

El fitting puede Iinstalarse en tuberias horizontales o verticales.
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INSTALACION

Fittings INLINE S030

Es necesario dejar unos tramos rectos de tuberia minimos aguas arriba
(10xDN) y abajo (3xDN) del sensor.

Sentido de caudal %

Y

| | |(—>|
! 10 x DN ' 3xDN

En funcion del disefio de la tuberia, puede ser necesario mantener

distancias mayores; también puede utilizarse un acondicionador de
caudal para obtener la maxima precision. Si desea mas informacion,
consulte los siguientes diagramas, asi como la norma ISO 5167-1.
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S030

Valvula de
regulacion

2 codos de 90°

K

f

50 x DN 5 x DN

f

.

f

40 x DN 5 x DN

f

2 codos de 90°
tridimensionales

2 codos de 90° o

piezaen T
25 x DN 5 x DN 20 x DN 5x DN

Extension ﬁ : ﬁ Reduccion
18 x DN 5 x DN 15x DN 5 xDN

11
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INSTALACION

Fittings INLINE S030

Mantenga siempre la tuberia llena de liquido y sin burbujas de aire.

Sentido de caudal
g

Correcto Incorrecto

=1 N anmnni | =—1|

Lk U | Lk U |

Correcto Incorrecto
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El fitting SO30 puede instalarse en las siguientes posiciones:

Correcto Sentido de caudal Incorrecto
Correcto Incorrecto

S030 13 burkert
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3 ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings INLINE S030

3.1 Factores K (en pulsos/I)

Todos los factores K estan calculados en las siguientes condiciones de
referencia: medio = agua, temperatura ambiente y del agua de 20 °C,
mantenimiento de las distancias minimas aguas arriba y abajo, tamafo de
tuberia apropiado.

Factores K

Material |Ti -
ACL A CECCL AL L D DN6| DN8 [ DN15 [ DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65

Extremos de soldadura segun SMS 3008TriClamp® " conforme a

MAN 1000095105 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 10.01

SMS 3017/1S0 2852 - - - - 66,85 - 31,0819,92| 11,36
Roscas exteriores segun SMS 1145 - - - - 66,85 - 31,08 (19,92 -
Extremos de soldadura segun BS 4825 / ASME BPE - - - 105,7 166,85 (49,03|31,08(19,92|11,36
TriClamp® conforme a BS 4825 / ASME BPE - - - 105,7 | 66,85 - 31,08(19,92(11,36
Extremos de soldadura segun DIN 11850 Serie 2 - | 278 [105,7|105,7 66,85 (49,03|31,08 (19,92 -
TriClamp® conforme a DIN 32676 - | 278 |105,7 | 105,7 | 66,85 - 31,08 | 19,92 -

TriClamp® conforme a ISO (tuberias segun EN ISO 1127 / ISO 4200)
Roscas interiores segun G, Rc, NPT

Extremos de soldadura segun EN ISO 1127 / ISO 4200

Brida conforme a DIN 2633 (ISO PN16)

Brida conforme a ANSI B16-5-1998

Brida conforme a JIS 10K

Acero inoxidable

- - |105,7|66,48(49,03|31,82|19,84|11,36 -

Roscas exteriores segun G 440| 278 | 105,7 | 66,48 | 49,03 (31,82 (19,84 (11,36 -

Y TriClamp® es una marca registrada de Alfa Laval Inc.



Factores K
Material Tipo de conexion y normas
DN6 | DN8 | DN15 | DN20 | DN25 | DN32 | DN40 | DN50 | DN65
Laton Todos 440 278 | 105,7 | 66,48 | 49,03 | 31,82 | 19,84 | 11,36 -
PVC Todos 440 278 1158 | 75,25 | 52,91 28,47 | 17,29 | 10,20 =
PP Todos - - 110,2 | 74,18 | 52,86 | 28,44 | 17,41 10,06 -
PVDF Todos 440 278 | 1184 | 78,01 | 57,03 | 31,65 | 18,97 | 10,86 -

MAN 1000095105 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 10.01.2018

Precision

Calibracion indiv. de fabrica
Factor K estandar

Linealidad

Reproducibilidad

S030

Intervalo de medicién

Factor K en pulsos/galén imperial = factor K en pulsos/| x 4,546

u Factor K en pulsos/galon americano = factor K en pulsos/I x 3,785

3.2 Datos técnicos generales

Entre 0,3 m/sy 10 m/s

< %0,
<+(0

< +0,5% del fondo de escala (a 10 m/s)*

0,4% de la lectura®

5% del fondo de escala (a 10 m/s)* (a peticion)
5% del fondo de escala + 2,5% de la lectura)*

* En las siguientes condiciones de referencia: medio = agua, temperatura ambiente y del agua de 20 °C,

mantenimiento de las distancias minimas aguas arriba y abajo, tamafio de tuberia apropiado.

15
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23 ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings INLINE S030

%Diémetro de tuberia Entre DN 6 y DN 65, en funcion de cada version:
5 DN disponible
g Version Material
2 6 8 |15 |20 |25 |32 |40 | 50 | 65
% Roscas interiores Acero inoxidable
% Laton
; Roscas exteriores Acero inox. conforme a SMS 1145 - - - - - -
g Otros _
@
5| Extremos de soldadura Acero inoxidable -
p
of TriClamp® Acero inoxidable -
§ Tuerca de unién encolar o acople PVC - -
Sl Tuerca de union con acople PP
2 PVDF | i

Brida Acero inoxidable - - -

Encolar o acople de union PVC

PP - - -
PVDF
Tipo de fluido Liquidos limpios, neutros o ligeramente agresivos, exentos de solidos
Contenido en solidos Max. 1%, tamafio max. de particula 0,5 mm

Viscosidad (max.) 300 cSt.



‘Temperatura del medio (max.)

01.2018

0

é Acero inoxidable, laton 100 °C
8 PVDF 100 °C
5 PP 80 °C
§ PVC 50 °C
gPresion del medio (max.)
® Fitting de metal PN16 (PN40 a peticion)
z Fitting de plastico PN10, depende de la temperatura del fluido (véase el diagrama de la p. 8)
?Materiales
5 Junta plana FKM (EPDM con homologacién de la FDA a peticion)
2 Alojamiento Acero inoxidable (316L - 1.4404)
i Laton (CuZn39Pb?2)
= PVC, PP, PVDF
% Tornillos Acero inoxidable (316L - 1.4404)
~  Rodete PVDF (PP a peticion)
s Ejes y rodamientos Ceramicos (Al,O,)
Temperatura ambiente Entre -15y 60 °C

Homologaciones / Certificados Certificado 3.1B
(a peticion) Certificado 2.2
Certificado de rugosidad
Certificado de calibracion
Homologacion de la FDA (con las juntas planas de EPDM), exclusivamente en los fittings de
acero inoxidable SO030

S030 17 burkert
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

MAN 1000095105 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 10.01

3.3 Dimensiones de los fittings

Fittings INLINE S030

- Roscas interiores G, Rc o NPT, de acero inoxidable o laton

DN P A D L
[mm] [mm] [mm] [pulgadas] [mm]
15 34,5 84,0 G 1/2 16,0
NPT 1/2 17,0
Rc 1/2 15,0
20 32,0 94,0 G 3/4 17,0
NPT 3/4 18,3
Rc 3/4 16,3
25 32,2 104,0 G 1 23,5
NPT 1 18,0
Rc 1 18,0
32 35,8 119,0 G 11/4 | 235
NPT 11/4 |210
Rc 11/4 |21,0
40 39,6 129,0 G 11/2 [ 235
NPT 11/2 | 20,0
Rc 11/2 [ 19,0
50 45,7 1485 G 2 27,5
NPT 2 24.0
Rc 2 24,0




- Roscas exteriores G de acero inoxidable, laton, PVC o PVDF

; 2 DN P A D L
s .y [mm] |[mm] [[mm] | [pulgadas] [mm] [mm]
%ﬁ W |/ L 1A 6 295 |900 |G1/461/2 |- 14,0
= 8 295 |90,0 |1/2* M16x1,5 |14,0
% N 15 34,5 84,0 G 3/4 - 11,5
] L 20 320 940 |G 1 - 13,5
g A . 25 322 1040 |G 11/4 |- 14,0
3 32 358 [1190 |G 112 |- 18,0
g 40 306 |129,0 |- M55x2 | 19,0
% 50 45,7 |1485 |- M64 x 2 20,0
g ** G, NPT o RC, en funcién de la versién del fitting
éa_ e - Roscas exteriores segun SMS 1145, en acero inoxidable
------- a)
] DN P A D
| A [mm] [mm] [mm]
25 32,0 130 Rd40 x 1/6"
40 35,8 164 Rd60 x 1/6"
50 39,6 173 Rd70 x 1/6"
—n
S030 19
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

L

- Extremos de soldadura segun EN ISO 1127 / 1ISO 4200, SMS 3008,

Fittings INLINE S030

BS 4825/ASME BPE y DIN 11850 Rg 2, en acero inoxidable

DN P A Norma D s
[mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm]
8 - - ENISO 1127 /I1SO 4200 |- -
- - SMS 3008 - -
- - ASME BPE - -
29,6 90,0 DIN 11850 Rg 2 13,00 1,50
15 34,5 84,0 ENISO 1127 /1SO 4200 21,30 1,60
- - SMS 3008 - -
- - ASME BPE - -
34,5 84,0 DIN 11850 Rg 2 19,00 1,50
20 32,0 94,0 ENISO 1127 /I1SO 4200 26,90 1,60
- - SMS 3008 - -
34,5 84,0 ASME BPE 19,05 1,65
34,5 84,0 DIN 11850 Rg 2 23,00 1,50
25 32,2 104,0 ENISO 1127 /1SO 4200 | 33,70 2,00
32,0 94,0 SMS 3008 25,00 1,20
32,0 94,0 BS 4825 / ASME BPE 25,40 1,65
32,0 94,0 DIN 11850 Rg 2 29,00 1,50




MAN 1000095105 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 10.01.2018

S030

DN P A Norma D s
[mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm]
32 35,8 119,0 ENISO 1127 /ISO 4200 | 42,40 2,00
- - SMS 3008 - -
32,2 104,0 BS 4825 / ASME BPE 32,00 1,65
32,2 104,0 DIN 11850 Rg 2 35,00 1,50
40 39,6 [129,0 |ENISO 1127 /1SO 4200 |48,30 |2,00
35,8 119,0 SMS 3008 38,00 1,20
35,8 119,0 BS 4825 / ASME BPE 38,10 1,65
35,8 119,0 DIN 11850 Rg 2 41,00 1,50
50 45,7 |1485 |ENISO 1127 /1SO 4200 |60,30 | 2,60
39,6 128,0 SMS 3008 51,00 1,20
39,6 128,0 BS 4825 / ASME BPE 50,80 1,65
39,6 128,0 DIN 11850 Rg 2 53,00 1,50
65 - - ENISO 1127 /1SO 4200 |- -
45,7 147,0 SMS 3008 63,50 1,60
45,7 147,0 BS 4825 / ASME BPE 63,50 1,65
- - DIN 11850 Rg 2 - -
| _N W |

21
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ESPECIFICACIONES TECNICAS Fittings INLINE S030

- TriClamp® conforme a ISO (tuberias segun EN ISO 1127 / ISO 4200),
SMS 3017/ISO 2852V BS 4825/ASME BPE" y DIN 32676 en
acero inoxidable

w

MAN 1000095105 ES Version: B Status: RL (released | freigegeben) printed: 10.01.2018

-< D -

B; DN |P A Norma D2 DI |D
=" [mm] |[mm] | [mm] [mm] | [mm] [ [mm]
| ] | I 8 - - ISO (tuberias EN I1SO 1127/ISO 4200) | - - -
b - - SMS 3017 /1SO 2852 - - -

: ; ; BS 4825 / ASME BPE . ; ;

| 2905 |125 DIN 32676 10,00 |275 |34,0

- 15 345 [130,0 [ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) | 18,10 | 27,5 |34,0
S ! - - SMS 3017 /1SO 2852 - - -
i < - - BS 4825 / ASME BPE - - -

| 295 |1300 |DIN 32676 16,00 |275 |34,0

—U 20 320 |150,0 |ISO (tuberias EN ISO 1127/1SO 4200) | 23,70 |435 |50,5
| - - SMS 3017 / ISO 2852 _ ] -

: 345 |119,0 |BS 4825/ ASME BPE 15,75 [19,6 | 25,0

i 345 |119,0 |DIN 32676 20,00 |275 |34,

' Y 25 322 [1600 [ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) | 29,70 | 435 |50,5

P 320 |[1200 |SMS 3017 /ISO 2852 2060 |435 [505

32,0 |129,0 |[BS 4825/ ASME BPE 2210 |435 |505

320 |136,0 |DIN 32676 26,00 |435 |505

") Disponibles con una Ra
interior = 0,8 um
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D1
D2
™
—
i
|
=1
o !
!
!
!
i
|
|
‘T’
S030

DN P A Norma D2 D1 D
[mm] | [mm] | [mm] [mm] [ [mm] [ [mm]
32 35,8 |180,0 |ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) | 38,4 435 |505
- - SMS 3017 / ISO 2852 - - -
- - BS 4825 / ASME BPE - - -
- - DIN 32676 - - -
40 39,6 |200,0 |[ISO (tuberias ENISO 1127/ISO 4200) | 44,3 56,5 |64,0
358 |161,0 |SMS 3017 /1SO 2852 35,6 435 |505
358 |161,0 |BS 4825/ ASME BPE 348 435 |505
358 |161,0 |DIN 32676 38,0 435 |505
50 457 |230,0 |ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) | 55,1 705 | 775
306 |192,0 |SMS3017/1SO 2852 486 56,5 | 64,0
396 |192,0 |BS 4825/ ASME BPE 475 56,5 |64,0
396 |170,0 |DIN 32676 50,0 56,5 | 64,0
65 - - ISO (tuberias EN ISO 1127/ISO 4200) | - - -
457 |216,0 |SMS 3017 /1SO 2852 60,3 705 | 775
457 |216,0 |BS 4825/ ASME BPE 60,2 705 | 775
- - DIN 32676 - - -
N |
23 burkert
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ESPECIFICACIONES TECNICAS

Fittings INLINE S030

- Brida segun DIN 2633, ANSI B16-5-1988 y JIS 10K, en
acero inoxidable

DN P A Norma L Z D2 D1 D
[mm] | [mm] | [mm] [mm] [ [mm] [mm] [mm] [ [mm]
15 34,5 130,0 DIN 23,5 4x14,0 45,0 65,0 95,0
34,5 130,0 ANSI 23,5 4x15,8 34,9 60,3 89,0
34,5 152,0 JIS 23,5 4x15,0 51,0 70,0 95,0
20 32,0 150,0 DIN 28,5 4x14,0 58,0 75,0 105,0
32,0 150,0 ANSI 28,5 4x15,8 429 69,8 99,0
32,0 178,0 JIS 28,5 4x15,0 56,0 75,0 100,0
25 32,2 160,0 DIN 28,5 4x14,0 68,0 85,0 115,0
32,2 160,0 ANSI 28,5 4x15,8 50,8 79,4 108,0
32,2 216,0 JIS 28,5 4x19,0 67,0 90,0 125,0
32 35,8 180,0 DIN 31,0 4x18,0 78,0 100,0 140,0
35,8 180,0 ANSI 31,0 4x15,8 63,5 88,9 117,0
35,8 229,0 JIS 31,0 4x19,0 76,0 100,0 135,0
40 39,6 200,0 DIN 36,0 4x18,0 88,0 110,0 150,0
39,6 200,0 ANSI 36,0 4x15,8 73,0 98,4 127,0
39,6 241,0 JIS 36,0 4x19,0 81,0 105,0 140,0
50 45,7 230,0 DIN 41,0 4x18,0 102,0 125,0 165,0
45,7 230,0 ANSI 41,0 4x19,0 92,1 120,6 152,0
45,7 267,0 JIS 41,0 4x19,0 96,0 120,0 155,0
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- Tuerca de unioén encolar o acople segun DIN 8063, ASTM D
1785/76 o0 JIS Ken PVC, DIN 16962 en PP o ISO 10931 en PVDF

DN P D A D1 A2 A1
[mm] |[[mm] |[[mm] | DIN/ISO ASTM IJIS DIN/ISO ASTM JIS [mm] [ [mm]
8* 29,5 31 122 - - 12 - - 90 92
15 34,5 43 128 130,0 129 | 20 21,3 18,40 90 96
20 32,0 53 144 145,6 145 | 25 26,7 26,45 100 106
25 32,2 60 160 161,4 161 32 33,4 32,65 110 116
32 35,8 74 168 170,0 169 |40 42,2 38,60 110 116
40 39,6 83 188 190,2 190 | 50 48,3 48,70 120 127
50 45,7 103 212 213,6 213 |63 60,3 60,80 130 136
* Sélo en PVC

- Encolar o acople de unién conforme a DIN 8063 en PVC, DIN 16962
en PP o ISO 10931 en PVDF

DN D H A [mm] L [mm] P
DIN 8063 DIN 16962 | DIN 8063 DIN 16962

[mm] | [mm] | [mm] ISO 10931 ISO 10931

15 20 17,5 90 85 16,5 14 34,5

20 25 17,5 100 92 20 16 32,0

25 32 21,5 110 95 23 18 32,2

32 40 27,5 110 100 27,5 20 35,8

40 50 31,5 120 106 30 23 39,6

50 63 39,5 130 110 37 27 45,7

——
25
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ANEXO Fittings INLINE S030

4.1 Codigos de pedido de accesorios y piezas de repuesto

% Soporte de acero inoxidable Codigo
% Rodete de PVDF, junta plana de FKM, tornillos y certificado, para DN6 y DN8 448678
% Rodete de PVDF, junta plana de FKM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 432306
; Rodete de PVDF, junta plana de EPDM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 432305
g Rodete de PP, junta plana de EPDM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 449425
i Rodete de PVDF, junta plana de EPDM, tornillos y certificado, Ra int.=0,8 um,
: desde DN15 a 65 A941ES
é Soporte de laton Cadigo
Rodete de PVDF, junta plana de FKM, tornillos y certificado, para DN6 y DN8 448677
Rodete de PVDF, junta plana de FKM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 432304

Rodete de PVDF, junta plana de EPDM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 432303

Rodete de PP, junta plana de EPDM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 449866
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S030 27

Juego de juntas planas para fitting de metal Cadigo

FKM (desde DN6 a DN65) 426340
EPDM (desde DN6 a DN65) 426341
Certificados - Homologaciones Cadigo

Certificado 3.1B 440790
Certificado 2.2 440789
Certificado de rugosidad 444898
Certificado de calibracion 550676
Homologacion FDA 449788

burkert



4 ANEXO Fittings INLINE S030

2018

g Soporte de PVC Caodigo
% Rodete de PVDF, junta plana de FKM, tornillos y certificado, para DN6 y DN8 448674
% Rodete de PVDF, junta plana de FKM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 432298
% Rodete de PVDF, junta plana de EPDM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 432297
% Rodete de PP, junta plana de EPDM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 443982
:
% Soporte de PP Codigo
5 Rodete de PVDF, junta plana de FKM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 432300
§ Rodete de PVDF, junta plana de EPDM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 432299
§ Rodete de PP, junta plana de EPDM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 443983
Soporte de PVDF Cadigo
Rodete de PVDF, junta plana de FKM, tornillos y certificado, para DN8 448676
Rodete de PVDF, junta plana de FKM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 432302
Rodete de PVDF, junta plana de EPDM, tornillos y certificado, de DN15 a 65 432301
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S030

Juego de juntas planas para fitting de plastico

FKM - DN8

FKM - DN15

FKM - DN20

FKM - DN25

FKM - DN32

FKM - DN40

FKM - DN50

EPDM - DN8

EPDM - DN15

EPDM - DN20

EPDM - DN25

EPDM - DN32

EPDM - DN40

EPDM - DN50
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